附件3     专项检查记专项检查督导记录表（安全生产）
企业名称：                    地址：             检 查 人：                      检查时间：2021年  月   日
	序号
	检查内容
	是否涉及此项
	是否发现问题
	检查要点
	具体隐患问题

	1
	危险化学品生产、经营、使用单位主要负责人和安全生产管理人员是否依法经考核合格。
	是□
否□
	有□
无□
	查任命文件及资格证书
	

	2
	涉及“两重点一重大”生产装置和储存设施的企业， 新入职的主要负责人和主管生产、设备、技术、安全的负责人及安全生产管理人员是否具备化学、化工、安全等相关专业大专及以上学历或化工类中级及以上职称；新入职的涉及重大危险源、重点监管化工工艺的生产装置、储存设施操作人员是否具备高中及以上学历或化工类中等及以上职业教育水平；新入职的涉及爆炸危险性化学品的生产装置和储存设施的操作人员是否具备化工类大专及以上学历。
	是□
否□
	有□
无□
	根据组织架构查人员清单，核对技术资质及学历情况
	

	3
	特种作业人员是否持证上岗。
	是□
否□
	有□
无□
	查最近一个月运行记录，在岗签字人员是否持证上岗。
	

	4
	在役化工装置是否经正规设计或进行安全设计诊断。
	是□
否□
	有□
无□
	查总图，每个装置设计情况
	

	5
	是否使用淘汰落后安全技术工艺、设备目录列出的工艺、设备。
	是□
否□
	有□
无□
	对照国家目录查工艺、设备
	

	6
	新建、改建、扩建生产危险化学品的建设项目是否经具备国家规定资质的单位设计、制造和施工建设；涉及危险化工工艺、重点监管危险化学品的危险化学品生产装置，是否经具有综合甲级资质或者化工石化专业甲级设计资质的化工石化设计单位设计。
	是□
否□
	有□
无□
	查近三年项目，设计单位资质
	

	7
	涉及“两重点一重大”建设项目是否按要求组织开展危险与可操作性分析（HAZOP）。 
	是□
否□
	有□
无□
	查近三年建设项目HAZOP报告
	

	8
	列入精细化工反应安全风险评估范围的企业是否按要求开展反应安全风险评估；现有涉及硝化、氯化、氟化、重氮化、过氧化工艺的精细化工生产装置是否完成有关产品生产工艺全流程的反应安全风险评估，同时按照《关于加强精细化工反应安全风险评估工作的指导意见》有关方法对相关原料、中间产品、产品及副产物进行热稳定性测试和蒸馏、干燥、储存等单元操作的风险评估；已开展反应安全风险评估的企业是否根据反应危险度等级和评估建议设置相应的安全设施，补充完善安全管控措施。
	是□
否□
	有□
无□
	对列入国家要去范围的工艺，查风险评估报告
	

	9
	危险化学品储罐是否存在超温、超压、超液位操作和随意变更储存介质等问题。
	是□
否□
	有□
无□
	查DCS，对照操作指标。
	

	10
	危险化学品储罐安全阀切断阀、泄压排放系统和冷却降温设施是否完好且正常投用。
	是□
否□
	有□
无□
	现场核查安全阀等系统是否正常投用。
	

	11
	危险化学品罐区温度、压力、液位、可燃及有毒气体报警和联锁系统是否投用,重要参数是否能够远传和连续记录。
	是□
否□
	有□
无□
	查DCS趋势
	

	12
	内浮顶储罐运行中是否存在浮盘落底现象。
	是□
否□
	有□
无□
	查近一周DCS液位趋势
	

	13
	涉及可燃和有毒有害气体泄漏的场所是否按国家标准、行业标准设置检测报警装置；爆炸危险场所是否按国家标准、行业标准安装使用防爆电气设备。
	是□
否□
	有□
无□
	对照标准检查现场设置情况
	

	14
	构成一级、二级重大危险源的危险化学品罐区是否能实现紧急切断功能；涉及毒性气体、液化气体和剧毒液体的一级、二级重大危险源的危险化学品罐区是否配备独立的安全仪表系统。
	是□
否□
	有□
无□
	查安全仪表系统定级情况、DCS投用情况及现场安全仪表系统安装情况
	

	15
	重大危险源中的的毒性气体的设施是否设置泄漏物紧急处置装置。
	是□
否□
	有□
无□
	查评价报告涉及的毒气设施，现场核实泄漏处理设施
	

	16
	全压力式液化烃储罐是否按国家标准、行业标准设置注水措施。
	是□
否□
	有□
无□
	查现场装置及注水操作规程建立情况
	

	17
	液化烃、液氨、液氯等易燃易爆、有毒有害液化气体的充装是否使用万向管道充装系统。
	是□
否□
	有□
无□
	查现场
	

	18
	一级、二级、三级、四级重大危险源监测预警系统是否正常投用，视频监控系统是否24小时处于正常投用状态。
	是□
否□
	有□
无□
	查企业视频监控及随机调阅监控平台
	

	19
	是否按国家标准、行业标准分区分类储存危险化学品,是否存在超量、超品种储存危险化学品,相互禁配物质混放混存现象。
	是□
否□
	有□
无□
	对照标准查仓库存储情况
	

	20
	涉及重点监管危险化工工艺的装置是否实现自动化控制，系统是否实现紧急停车功能，装备的自动化控制系统、紧急停车系统是否投入使用。
	是□
否□
	有□
无□
	对照标准现场检查
	

	21
	涉及硝化、氯化、氟化、重氮化、过氧化工艺装置的上下游配套装置是否实现自动化控制。
	是□
否□
	有□
无□
	查评价报告了解工艺情况，现场核实自动化实现情况。
	

	22
	化工生产装置未按国家标准要求设置双重电源供电，自动化控制系统未设置不间断电源。
	是□
否□
	有□
无□
	查评价报告及现场
	

	23
	涉及“两重点一重大”的生产装置、储存设施外部安全防护距离是否符合国家标准要求。
	是□
否□
	有□
无□
	查评价报告及现场周边情况
	

	24
	地区架空电力线路穿越生产区且不符合国家标准要求地区架空电力线路穿越生产区且不符合国家标准要求。
	是□
否□
	有□
无□
	现场检查
	

	25
	是否存在控制室或机柜间面向具有火灾、爆炸危险性装置一侧不满足国家标准关于防火防爆的要求。
	是□
否□
	有□
无□
	查总图了解控制室、机柜间布局，现场核对是否符合。
	

	26
	装置的控制室、机柜间、变配电所、化验室、办公室等与设有甲、乙A类设备的房间布置在同一建筑物内。
	是□
否□
	有□
无□
	查总图了解全厂相关场所布局，现场核对是否符合。
	

	27
	涉及爆炸危险性化学品的生产装置控制室、交接班室是否布置在装置区内；涉及甲乙类火灾危险性的生产装置控制室、交接班室布置在装置区内，但未按照《石油化工控制室抗爆设计规范》完成抗爆设计、建设和加固的。
	是□
否□
	有□
无□
	查总图了解全厂相关场所布局，现场核对是否符合。
	

	28
	是否存在未取得安全生产许可证、安全使用许可证（试生产期间除外）、危险化学品经营许可证或超许可范围从事危险化学品生产经营活动
	是□
否□
	有□
无□
	查产品出库台账，核对许可证
	

	29
	企业是否建立与岗位相匹配的全员安全生产责任制；是否建立生产安全事故隐患排查治理制度，日常并严格落实。
	是□
否□
	有□
无□
	根据组织架构查责任制覆盖情况、隐患闭环情况。
	

	30
	企业是否明确每一处重大危险源的主要负责人、技术负责人、操作负责人，并落实安全包保责任。
	是□
否□
	有□
无□
	查包保制度及落实情况
	

	31
	未建立安全风险研判与承诺公告制度，董事长或总经理等主要负责人是否每天做出安全承诺并向社会公告。
	是□
否□
	有□
无□
	查制度及执行情况
	

	32
	是否按照国家标准制定动火、进入受限空间等特殊作业管理制度，并有效执行。
	是□
否□
	有□
无□
	查近一个月特殊作业记录，对照制度
	

	33
	企业是否制定操作规程和工艺控制指标。
	是□
否□
	有□
无□
	查各岗位操作规程及工艺指标
	

	34
	是否存在未进行气体检测和办理作业许可证,在油气罐区动火或进入受限空间作业;是否使用未经培训合格人员和无相关资质承包商进入油气罐区作业；是否存在未经许可的机动车辆及外来人员进入罐区。
	是□
否□
	有□
无□
	查近一个月特殊作业记录
	

	35
	危险化学品生产企业是否提供化学品安全技术说明书，是否在包装（包括外包装件）上粘贴、拴挂化学品安全标签。
	是□
否□
	有□
无□
	查现场仓库
	

	36
	是否将工艺、设备、生产组织方式等方面发生的变化纳入变更管理，并在变更时进行安全风险分析。
	是□
否□
	有□
无□
	查变更记录，风险分析报告及便跟后操作变更记录
	

	37
	压力容器更新、维修投用前是否按标准落实气密试压。
	是□
否□
	有□
无□
	查压力容器更新、
	

	38
	是否按照《危险化学品单位应急救援物资配备要求》配备应急救援物资。
	是□
否□
	有□
无□
	查配备清单及现场应急物资配备情况
	

	39
	应急处置预案是否实用有效并按要求定期演练
	是□
否□
	有□
无□
	结合岗位风险查岗位应急处置预案针对性
	

	40
	2020年重大危险源检查督导发现的问题隐患是否整改到位。
	是□
否□
	有□
无□
	查隐患治理台账及重大隐患销号情况
	




