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附录 3：岗位风险告知卡

风险点名称 制冷工序 岗位信息 压缩机组、管线 责任人

主要危险有害因素 安全防范措施

1. 接地线断裂或脱落

2. 管道、阀门泄漏

3. 排风机损坏

4. 紧急控制装置损坏

5. 应急照明装置缺失

1. 电机外壳设置漏电保护接地设施；电机防爆型。

2. 开机前检查接地线有无断裂或脱落。

3. 开机前检查，运行中巡检管道阀门有无泄漏。

4. 控制好各压力容器的液位和压力在规定范围内；

5. 严格按照安全操作规程进行设备及系统各阀门操作；

6. 正确佩戴防护手套、配备空气呼吸器、防护服、防毒器具。

7. 制冷机房门外墙上安装人工启停控制按钮

8. 事故排风机采用防爆型，采用备用电源

9. 在氨制冷机房门口外侧便于操作的位置，设置切断制冷系统电源的紧

急控制装置。

10. 氨制冷机房、配电室设置应急照明，照明灯具、线路、开关是否选用

防爆型。采用备用电源。

11. 控制室和操作人员值班室应是否与机器间隔开；是否设固定密闭观察

窗。

12. 排气管处设止逆阀；压缩机冷却水出水管上设是否断水停机保护装置

13. 管道无泄漏；对氨制冷机房内的制冷管道、水管等各种金属干管做等

电位联结。管道着色符合要求，标明介质流向

14. 严格按照遵守操作规程进行设备操作

加强巡检，定期组织专业培训（尤其注意热氨和水冲霜），持证上岗

可能导致的后果

触电、中毒窒息、容器爆炸、其他爆炸、其

它伤害

制冷工序“四必须，四不准”

必须：佩戴劳动防护用品

必须：按规程操作

必须：工器具防爆

必须：熟练使用应急物资

不准：不佩戴劳保用品上岗

不准：不按规程操作

不准：使用非防爆工具器具

不准：不会使用应急物资

应急处置措施

氨压缩机组发生漏氨事故后，首先第一时间切断事故压缩机电源；如

正在加油，应立即停止加油操作，迅速开启机房事故排气扇。（如漏氨

事故较大，无法靠近事故机时，应到室外停机）通过机组放空气阀使

用耐压软管连接至室外对机组进行降压处理；当发生机械伤害、触电

时应立即切断事故压缩机电源，将受伤人员移至安全地带进行现场救

护处置，并及时送医诊治；当机组电机或电气线路发生短路火灾时，

立即切断控制柜机组电源，使用灭火器把火扑灭。

报警急救电话：119、120 企业紧急联系人： 公司 24 小时应急值守电话：
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岗位风险告知卡

风险点名称 加工工序 岗位信息 快速冻结装置 责任人

主要危险有害因素 安全防范措施

1. 管道泄漏

2. 报警装置损坏

3. 违章操作

1、单冻机做完全隔离。

2、设置强制事故排风机和氨气浓度报警仪。

3、设置连锁报警系统。

4、设置急停开关。

5、设置水幕喷淋和连锁系统，一旦液氨泄露，喷淋和事故风机

自动启动，且自动切断单冻机运行。

6、规范穿戴或使用防寒服、卫生帽、工作靴、防寒手套，合适

位置配备足够数量的防毒面罩。

可能导致的后果

中毒窒息、冻伤、机械伤害、触电

加工工序“三必须，三不准”

必须：规范穿戴工作服

必须：按规程操作

必须：熟练应急救援

不准：不按规程作业

不准：不佩戴劳动防护用品

不准：不熟练应急救援

应急处置措施

中毒窒息：

立即脱离泄漏环境，然后现场急救，严重者送医救治。紧急情况

时启动急停装置，将伤者转移至安全处；需现场急救的应立即正

确实施急救；联系维修部门查看原因，排除故障后，在进行操作

报警急救电话：119、120 企业紧急联系人： 公司 24 小时应急值守电话：
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岗位风险告知卡

风险点名称 制冷工序 岗位信息 液氨罐、安全附件 责任人

主要危险有害因素 安全防范措施

1. 根部阀关闭

2. 压力表、安全阀未定期校验，失灵

3. 泄压管高度不足

4. 阀门失灵或泄漏

5. 操作失误、巡检不到位

6. 接地线断裂或脱落

7. 喷淋装置损坏

8. 围堰泄漏或不符合要求

9. 氨报警器损坏

10. 罐体损坏泄漏

1. 根部阀悬挂“严禁关闭”标识牌；

2. 班前检查根部阀是否处于开启状态、压力表、液位计等正常；

3. 每年对安全阀校验一次、压力表半年校验一次。

4. 泄压管管口高出周围 50m内最高建筑物（冷库除外）的屋脊 5m以上。

采取防止雷击和防止雨水、杂物落入泄压管内的措施

5. 双阀门控制，一用一备，靠近储罐的阀门常开；

6. 液位、压力要控制在规定范围内，规范系统各阀门操作；

7. 严格遵守操作规程进行设备操作；

8. 加强巡检，定期组织专业培训（尤其注意热氨和水冲霜）；持证上岗

9. 正确佩戴防护手套、配备空气呼吸器、防护服、防毒面具

10. 设置水喷淋系统且完好；储罐支腿设置接地设施；

11. 卸液前检查接地线是否良好；

12. 每年委托资质单位进行防雷防静电接地检测。

13. 洗眼器完好、氨泄漏报警器完好；备用电源正常

14. 液氨储罐的围堰高度达到 1.0m；围堰完好。

可能导致的后果

中毒窒息、容器爆炸、其他爆炸、其

它伤害

液氨罐“三必须，三不准”

必须：围堰高度要有效；

必须：安全附件均有效；

必须：消防设备均完好；

必须：水喷淋装置完好。

不准：机房之内擅动火：

不准：机房存放易燃物；

不准：无证人违章操作。

应急处置措施

1、中毒与窒息：

立即脱离泄漏环境，然后现场急救，严重者送医救治。紧急情况

时启动急停装置，将伤者转移至安全处；需现场急救的应立即正

确实施急救；联系维修部门查看原因，排除故障后，在进行操作

2、容器爆炸：

容器爆炸发生后，作业现场人员应立即撤离，发现者立即上报车

间负责人，立即关闭电机电源，营救受伤人员；对伤者先进行包

扎等简单处理，同时拨打 120或送医院处理。

报警急救电话：119、120 企业紧急联系人： 公司 24 小时应急值守电话：
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岗位风险告知卡

风险点名称 冷藏工序 岗位信息 冷库、货架 责任人

主要危险有害因素 安全防范措施

1. 电器线路不规范

2. 管道、阀门泄漏

3. 货架不符合要求；存取货物不规范

4. 未正常巡视、检查

1. 穿过冷间保温层的电气线路应相对集中敷设，是否采取可靠

的防火和防止产生冷桥的措施

2. 库内风机线路按额定负荷一机一线，设置断路器、缺相保

护和热保护等电器保护装置，并接地；

3. 发现老化线路以及问题元件及时更换

4. 按设计存放货物，严禁超载超高存放；

5. 采取防倾倒和防撞措施，定期检查。

可能导致的后果

货架坍塌、液氨管线泄漏、中毒窒息

冷藏工序“三必须，三不准”

必须：穿戴好防护服

必须：保证消防畅通

必须：按规定存放

不准：不穿防护服进入

不准：阻挡消防通道

不准：超高超载存放

应急处置措施

1、中毒与窒息：

立即脱离泄漏环境，然后现场急救，严重者送医救治。紧急情况时启

动急停装置，将伤者转移至安全处；需现场急救的应立即正确实施急

救；联系维修部门查看原因，排除故障后，在进行操作

2、坍塌伤害：

发生事故后，上报车间负责人，立即组织人员利用工具对货架进行拆

解，营救受伤人员；对伤者先进行包扎等简单处理，同时拨打 120或
送医院处理。

报警急救电话：119、120 企业紧急联系人： 公司 24 小时应急值守电话：
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岗位风险告知卡

风险点名称 有限空间 岗位信息 有限空间作业 责任人

主要危险有害因素 安全防范措施

1、缺氧；

2、硫化氢、一氧化碳等有毒有害气

体；

3、甲烷等易燃易爆气体；

4、高处坠落；淹溺等。

5、未落实“先通风，再检测，后作业”

原则；

（一）严格执行作业审批，未经许可严禁擅自进入；

（二）作业前应进行安全风险分析并制定相应的工作措施；

（三）严格执行“先通风、再检测、后作业”，未经检测或检测

不合格严禁作业；

（四）作业人员应正确穿戴、使用防中毒窒息等个人防护用品；

（五）作业现场应设置安全警示标志；

（六）现场应设置专人监护，作业期间严禁擅离职守；

（七）对作业人员进行有限空间作业安全培训，培训不合格严禁

上岗作业；

（八）制定应急处置措施，现场配备应急装备，严禁盲目施救。

可能导致的后果

中毒窒息、淹溺、其它伤害

有限空间“四必须，四不准”

必须：执行作业审批手续

必须：进行专业培训

必须：按安全操作规程操作

必须：制定应急预案

不准：未批擅自进入

不准：未培训上岗

不准：未检测就作业

不准：盲目施救

应急处置措施

1、发生事故时，监护人员应立即判断、处理并及时报告；

2、发生窒息、中毒事故时，应急人员进入调节池内必须使用正

压式空气呼吸器等救援装备实施救援，同时至少有 1人在外部负

责监护和联络；

3、严禁不采取任何防护措施盲目施救，造成事故后果扩大。

未经审批严禁擅自作业！严禁盲目施救！

报警急救电话：119、120 企业紧急联系人： 公司 24 小时应急值守电话：
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岗位风险告知卡

风险点名称 电焊作业 岗位信息 电焊机、电焊作业 责任人

主要危险有害因素 安全防范措施

1、无证人员操作电焊

2、电焊作业未申请动火作业

3、焊机未接地

4、焊机电线破损

5、电焊作业未遵守操作规程，未佩戴

防护面罩等劳动防护用品

1、动火前进行危险识别、编制作业方案，办理并严格执行动火作业

票（由安全管理负责人批准）；

2、可靠切断相关物料及动能管线，设备设施停电关机，能拆除的部

件应拆卸至安全区域动火；

3、作业前彻底清理作业地点及周围 10米范围内易燃、易爆物，无法

移动的应采取可靠防范措施；焊机、焊钳、电源线绝缘完好、无破损，

绝缘和隔热性好，无异响、异味、异常升温；若使用乙炔乙炔气瓶（直

立放置）、氧气瓶与火源间的距离大于 10m，二者间距不应小于 5m；

4、施工队伍资质齐全，设置现场安全负责人或监护人，电、气焊工

持证操作，作业前对作业人员进行安全培训交底；

5、正确使用电焊手套、绝缘防砸劳保鞋、纯棉工作服、防尘口罩、

焊接面罩等防护用品，登高作业应审批并正确佩戴和使用“五点式”

安全带（“高挂低用、挂点牢固”），攀爬梯台牢固可靠、扶牢站稳；

6、现场配备充足的干粉灭火器、消防水等灭火器材，现场悬挂警示

告知牌；

7、设置安全的固定焊接作业点，四周加设阻燃防飞溅屏护挡板，采

取防触电、防火、防爆的可靠措施；

8、动火作业和作业后的冷却期间，不应有粉尘进人动火作业部位、

场所；

9、动火作业后彻底清理作业现场、熄灭明火及阴燃火种，做到“工

完、料尽、场清”，作业者及安全监护人现场确认无误后方可离开。

可能导致的后果

触电、火灾、灼烫、其它伤害

电焊作业“四必须，四不准”

必须：持证上岗

必须：审批作业

必须：按规程作业

必须：佩戴防护用品

不准：无证作业

不准：未审批作业

不准：不按规程作业

不准：未佩戴劳动防护用品

应急处置措施

1 火灾：

发生火灾事故时，使用灭火器紧急灭火，大声呼叫，并上报车间负责人，

事故有不可控势头时根据应急灯及安全出口指示灯指示方向逃生，做好自

我防护，先救人后救物，同时拨打 119报警。

2、触电：

发生触电事故后，立即关闭设备电源，用绝缘物使伤者脱落触电接触点，

并立即上报公司领导，根据伤者受伤害程度拨打 120或送医院处理。

3、灼烫:
1、迅速脱离、避开热源；

2、采取“冷散热”的措施，在水龙头下用冷水持续冲洗伤部，或将伤处置于盛冷

水的容器中浸泡，持续 30 分钟，以脱离冷源后疼痛已显著减轻为准。

报警急救电话：119、120 企业紧急联系人： 公司 24 小时应急值守电话：
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岗位风险告知卡

风险点名称 叉车 岗位信息 叉车 责任人

主要危险有害因素 安全防范措施

1、护顶架变形或有裂纹；

2、轮胎磨损超标，胎面有损伤、胎压不足；

3、大灯、转向灯、喇叭、存在故障、无倒车蜂鸣器、

无安全带；

4、点火、燃料、润滑、冷却系统性能不好；

5、油箱油量不足、漏油；

6、刹车不灵；

7、仪表指示错误；

9、转向机构不灵活，行驶中有摆动、抖动、阻滞、

跑偏现象；

10、反光镜破损或缺失；

11、货挡架螺栓松动；

12、叉运未固定松散堆垛货物；

13、驾驶时超速、拐弯过急、倒车幅度过大等；

14、叉车违章站人；

15、叉架举起时下面站人；

16、叉车载重量超过叉车额定载重量；货物起升和下

降时，初速度太快；

17、驾驶员未持证上岗。

1、护顶架应无裂纹、锈蚀、变形；

2、轮胎磨损不应超过标准规定的磨损量，且胎面无损伤、胎压充

足；

3、大灯、转向、制动灯完好并有牢固可靠的保护罩；喇叭、蜂鸣

器灵敏，音量适中；安全带完好；

4、动力系统运转平稳，无异常声音；点火、燃料、润滑、冷却系

统性能良好；连接管道应无漏水、漏油；

5、油箱油量充足，无漏油现象；

6、刹车系统灵敏可靠；

7、电器仪表配置齐全，指示正确；

8、转向机构轻便灵活可靠，行驶中不应摆振、抖动、阻滞及跑偏

等；

9、制动系统应安全可靠，无跑偏现象，制动距离满足安全行驶的

要求；

10、两侧反光镜齐全无破损；

11、货挡架螺栓紧固；

12、不要叉运未固定松散堆垛货物；

13、行驶严禁超速，转弯、倒车时降低速度，防止叉车倾覆；

14、叉架举起时货架上和下面严禁站人；

15、叉车载重量不得超过叉车额定载重量；货物起升和下降时，初

速度不易太快；

16、装载货物高度遮挡视线时，应倒向行驶；

17、叉车带载行驶时，应避免紧急制动；

18、离车时，将货叉下降着地，并将档位放到空位，断开电源，在

坡道停车时，将停车制动装置拉好，停放长时间须用楔块垫住车

轮；

19、操作人员经培训并取得操作证，佩戴好安全带

可能导致的后果

车辆伤害

叉车“四必须，三不准”

必须：操作人员要有证；

必须：启动之前先检查；

必须：按照负荷来运载；

必须：停车后降叉、熄火、拉手刹。

不准：急开、急刹、急转弯；

不准：货叉载人配重；

不准：提升货叉来行驶；

应急处置措施

车辆伤害：发生车辆伤害事件后，驾驶员应立即停车、拉

紧手刹、切断电源、保护好现场，以防次生事故的发生。

检查人员是否伤亡，造成人身伤亡的，现场人员应立即抢

救受伤人员，同时拨打 120。

报警急救电话：119、120 企业紧急联系人： 公司 24 小时应急值守电话：
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http://www.so.com/s?q=%E8%BD%A6%E8%BD%AE&ie=utf-8&src=internal_wenda_recommend_textn
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